
岡山県委託事業

岡 山 県 ブ ー ス

２ ０ ２ ４ 国 際 航 空 宇 宙 展

2 0 2 4 .1 0 .1 62 0 2 4 .1 0 .1 6（ 水） （ 水） ～1 9～1 9（ 土）（ 土） ｜ 東京ビッグサイト ｜ 東京ビッグサイト
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 平成1 6 年1 0 月 

航空機部品共同受注グループ

私たち「 ウイングウィン 岡山」 は、航空機関連部品の共同受注のための連携体組織で、

（ 公財）岡山県産業振興財団の指導のもと 発足しました。

組織名である「 ウイングウィ ン岡山」は、岡山発の航空機関連製品を勝ち取るために、

翼（ W IN G )を 勝ち取る（ W IN )と いう 期待を込めて命名したも のです。

航空機産業の需要は、世界規模で 、今後2 0 年間で2 万5 0 0 0 機（ 金額ベースで約

2 0 0 兆円）が見込まれ、 その航空機部品の約3 0 ％を日本の航空機大手部品メ ーカー

が受注し ており 、今後こ の比率がさ ら に高まる傾向にあると 予測さ れています。その

ため、 航空機部品は、将来安定的な受注量が見込まれます。

現在、私たち「 ウイ ングウィ ン岡山」は、鋳造・ 機械加工・ 熱処理・ 表面処理・ 組み付け

などを得意としている岡山県内を代表する高度な技術力を有している企業で構成さ れて

います。そ れぞれの企業が所有し て いる 高レ ベルの加工技術を 集結さ せるこ と に

より 、高精度・ 高性能・高付加価値の製品を提供できる提案型企業グループです。

　 今後、最新鋭の５ 軸加工機の設備を導入し 、グループ内での設備や技術を補完し 合い、

航空機部品の新素材にも 対応し てき ながら 、産学官の連携のも と 航空機部品の複合

加工受注を目指す計画です。

柔軟な 発想・ た ゆま ぬ技術力の向上で「 次世代航空機部品」にも 挑戦し 、コ スト

パフォーマンスに優れた製品提供を果たし てまいりますので、お引き 立ての程よろしく

お願いいたします。
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株式会社アリオンシステム 4ソフト ウェア開発山本 篤 憲代表取締役社長

6

8

オーエム産業株式会社 メ ッ キ 5常務取締役

株式会社賀陽技研 7平松 稔

オーニック 株式会社 切削

板金、プレス

難波 健

JISQ９１００ 認証取得済

J IS Q
９１００

ISO9 0 01 認証取得済

I S O
9 0 0 1

株式会社キグチテク ニク ス

9

代表取締役社長 木口 貴弘 材料試験

1 0

執行役員
研究開発部長

伊丹 二 郎

川井 雄之介

和泉 孝 一

倉敷ボーリング機工株式会社

1 1

表面処理

株式会社クレスコ

1 2

切削代表取締役社長

興南設計株式会社

1 3

副会長 設計、3 D 設計

光陽産業株式会社

1 5

熱処理

株式会社興和製作所 岡山工場

1 6

機械加工・ 組立営業部長

1 7

営業部 部長 高田 敏 二

代表取締役社長 丸山 武 司

取締役副社長 田中 英 裕

代表取締役 田中 秀 明

山陽鉄工株式会社

1 8

大物切削

瀬戸内エンジニアリング株式会社

1 9

設計、3 D 設計

タ イメック 株式会社

2 0

板金

タ ナカマシーナリ ー株式会社

2 1

切削

ト ーカロ株式会社 倉敷工場

2 3

工場長 原田 亘 溶射加工

株式会社戸田レーシング

2 4

代表取締役 戸田 憲 吾

代表取締役社長 長崎 将 雄

機械加工・ 組立

株式会社長崎鉄工所

2 5

切削

株式会社中原製作所

2 6

執行役員 中原 さ く ら 子 精密切削

モリ マシナリ ー株式会社 環境部 顧問 平山 吉和 熱処理 、組付け

株式会社山本自工社 代表取締役 山本 智 章 切削

ユアサ工機株式会社 代表取締役 湯浅 博文 精密切削

ISOJ IS Q

株式会社光南溶工

1 4

代表取締役 製缶山本 誠

取締役熱錬部長 縄稚 真 悟

松尾 宏 和

株式会社テクノ ス

2 2

代表取締役 切削藤井 範 之

小野 雅明ISO

ISO

ISO

J IS Q

ISOJ IS Q

ISO

ISO

ISO

J IS Q

ISOJ IS Q

ISO

ISO

ISOJ IS Q

ISOJ IS Q

J IS Q

J IS Q

ISOJ IS Q

J IS Q ISO
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航空機部品共同受注グループ

株式会社アリ オンシステム
お問合せ ■ 連絡担当者／代表取締役社長　 山本 篤憲

■ 連絡先／TEL:0 8 6 -8 0 3 -3 5 5 0  FAX :0 8 6 -8 0 3 -3 5 5 1 　 ■ E-M a il : t .yam am oto@ a lion8 8 .com

ソフト ウェア開発、スマート フォンアプリ 開発技術を航空機分野に活かし たいと 考えます

（ 株）アリ オンシステムはソフト ウェア開発、インタ ーネット アプリ ケーショ ン、

スマート フォンアプリ の開発･販売などを行っています。

既存に病院の予約システム、病院内、店舗の表示系のアプリケーショ ンを開発・

販売実績も あり ます。更に、スマート フォンアプリ の開発・ 販売も 手掛けて

います。

こ れら の経験を 基に、航空機業務に関するソフト 開発を 行って いき たい

所存です。

■特　 徴

イ ンタ ーネット 予約に対応。電話自動音声予約に対応。窓口予約と の

一本化。 確認メ ールで安心できる。

■応用範囲
●  空港内や航空機内のサイ ネージなどの機内サービス及び、

　搭乗顧客や搭乗スタッ フ の支援ソリューショ ンとし て提供できます。
●  手荷物引渡し 場での、自身の荷物の順番待ちが分るシステムをが提供

　できます。
●  航空機部品製造の支援ソフト 作成ができます。

　部品製造におけるソフト 作成。

　工作機械向けのソフト 作成。
●  イミ グレーショ ン処理の効率化ができます。
●  スマート フォンを利用し た航空機業務の開発。

■
■
■
■
■
■
■

■

■

社　  名
代 表 者
住　  所
創　  業
資 本 金
従 業 員 数
主 要 製 品

特 記 事 項

公式サイト

／
／
／
／
／
／
／

／

／

株式会社アリオンシステム
代表取締役社長　 山本 篤憲
〒7 0 0 -0 9 0 4 　 岡山県岡山市北区柳町2 丁目4 -2 3  プレジデント 山忠ビル9 階
2 0 0 3 年8 月8 日
2 ,6００ 万円
6 0 名

・システムインテグレーショ ン、情報処理ソフト 開発
・インタ ーネット ／アプリケーショ ンシステムの開発・販売
・スマート フォンのアプリの開発・販売
・スマート 事業
社会貢献事業として
 ・教育事業（ 大学非常勤講師）
 ・引きこもり・不登校支援サポート
http ://w w w .a lion8 8 .com

技術と 製品技術と 製品

会 社 概 要会 社 概 要

待合室インフォメ ーショ ンシステム（ W a it-Les s：ウェイト・レス）

W a it -Le s s は、患者さ んへの待合室情報の提供、パソコ ン/携帯W E Bや

音声を 利用し た予約機能を 備えたイ ンフォメ ーショ ンシステムです。病院

以外に待合室情報が必要なと ころに利用できます。

顧客の業務を効率化するために、顧客ニーズに合ったソフト 開発ができます。

mailto:t.yamamoto@alion88.com
http://www.alion88.com
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航空機部品共同受注グループ

オーエム産業株式会社
お問合せ ■ 連絡担当者／常務取締役　 小野 雅明

■ 連絡先／TEL:０８６ －２４１ －３２０１  FAX :０８６ －２４３ －５６１０ 　 ■ E-M a il： techn ica lpa rtne r@ om s .co .jp

空への憧れと 技術の高みへの挑戦に胸ふく らませています

■特　 徴（ めっき種類）

鉛フリ ーはんだ（ スズリ フ ロ ー、スズ）、金、

銀、銅、ニッ ケル、無電解ニッ ケル、亜鉛（ 3 価

クロム化成処理皮膜）、その他、化成処理皮膜

■応用範囲

電子部品、自動車部品、プラント 部品、

一般産業機械部品、航空機部品

※上記は目安であり 、めっき種類や材料によって条件が異なりますので、詳細はお問い合わせ  

　 く ださ い。

■加工精度など

めっき 膜厚：０ .０３μm ～4 0μm

■加工可能な材料

銅系（ リ ン青銅他）、鉄系、マグネシウム

系、真鍮、ステンレス系、アルミ ニウム、

各種ガラ ス など

生産設備 フープ　 鉛フリーはんだめっき系ライン

フープ　 金めっき系ライン

フープ　 銀めっき系ライン
フープ　 ニッケルめっき系ライン

ラック　 亜鉛めっきライン

バレル　 亜鉛めっきライン
ラック　 ニッケルめっきライン

ラック　 スズめっきライン

バレル　 スズめっきライン
ラック　 無電解ニッケルめっきライン

バレル　 無電解ニッケルめっきライン

手動式　 試作ライン

フープ　 試作ライン

設備機器名称 加工能力

検査・ 試験機器 FIB

FE-SEM
SEM /ED X

蛍光X線膜厚計

原子吸光分光分析装置
ICP

イオンミ ーリング

混合ガス試験機
ガス腐食試験機

恒温恒湿試験機

キャス試験機

U V分光光度計
耐熱試験機

マイクロビッカース硬度計

ソルダーチェッカー
プレッシャークッカー試験機

ホット プレート

光沢度計
半田ぬれ試験機

工場顕微鏡

接触式表面温度計
非接触式表面温度計

塩水噴霧試験機

レーザー顕微鏡

１
１

１

5
1

１

１
１

１

１

１
２

３

２
２

２

１
１

１

２
１

１

１
２

設備機器名称 加工能力 台数

■
■
■
■
■
■

■

■

社　  名
代 表 者
創　  業
資 本 金
従 業 員 数
主 要 製 品

特 記 事 項

公式サイト

／
／
／
／
／
／

／

／

オーエム産業株式会社
代表取締役社長　 難波 圭太郎
1 9 7 0 年分社独立（ 母体会社は1 9 4 3 年設立）
２ ,０００ 万円
1 4 7 名
鉛フリ ーはんだめっき（ スズリフ ロー、スズ）、金、銀、
亜鉛（ 3 価クロム化成処理皮膜）、銅、ニッ ケル、
無電解ニッ ケル、その他表面処理
ISO9 0 0 1：2 0 1 5 版認証取得
ISO1 4 0 0 1：2 0 1 5 版認証取得
県外事業所：栃木工場（ 栃木県栃木市）
国内子会社：㈱シンセー（ 石川県白山市）
海外子会社：S ia m  OKAM E Co ., Ltd .（ タ イ）
http ://w w w .om s .co .jp / TEL :０２８２－９１－１３２０   FA X :０２８２－９１－１３２１

ワープめっきラ イン

めっき実演
（ 小学生工場見学会）

TPM
活動風景

栃木工場／〒３２２ －０６９２ 　
栃木県上都賀郡西方町本城１０６２ －１０

岡山本社・工場／〒７ ００ －０９７１ 　
岡山県岡山市北区野田３ －１８－４８

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

1 9 4 3 年の創業以来、8 0 年以上「 めっき 加工」を 行っています。スズリ フ ロ ー技術、ポー

ラ ス状のめっき の開発、ウィ スカ ーの発生を 抑制できるスズめっき 皮膜の開発、貴金属の

部分めっき 、難めっき 材料（ ガラ ス、グラ ファ イト 、微粒子等）へのめっき など、数々の独自

技術を 開発し 、量産化し ています。

めっき の技術力を 中心に、めっき 自体の品質力、技術と 品質を 保証する品質保証力、納期

対応力、お客様への応対力、原価低減力、環境対応力など、当社でお客様の製品を お預

かりし ている間にできること すべてを「 めっき サービス」と 捉え、こ の「 めっき サービス」を

研鑽、向上さ せること で、お客様から の要求にいつでも 対応できる力を 持った会社であり

たい、そし て社会に貢献し たいと 考えています。

mailto:technicalpartner@oms.co.jp
http://www.oms.co.jp/
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航空機部品共同受注グループ

オーニッ ク 株式会社
お問合せ ■ 連絡担当者／代表取締役　 難波 健

■ 連絡先／TEL:０８６６ －５６ －７７８８  FAX :０８６６ －５６ －７０７０ 　 ■ E-M a il： on ik@ po .ha renet.ne .jp

創業以来、放電加工一筋　 やり 甲斐のある航空機に意欲

■
■
■
■
■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所
創　  業
資 本 金
従 業 員 数
主 要 製 品
公式サイト

／
／
／
／
／
／
／
／

オーニック株式会社
代表取締役　 難波 健
〒７０９ －２３４３ 　 岡山県加賀郡吉備中央町竹部１９７３
1 9 8 8 年
３ ,７５５ 万円
2 3 名
金型及び精密部品など（ 受託加工品）
https ://on ik.jp /

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

放電加工
創業以来、3 0 年、放電加工一筋にやってまりしまし た。

今後も 、加工の面白さ をより 一層追求し ていきたいと 考えています。

航空機は究極の乗り 物であるが故に、やり 甲斐も あります。受注意欲満々です。

■特　 徴

放電加工法に関する加工であれば、精度・納期に自信があります。

試作段階から量産に至るまでカバーさ せて頂きます。

■応用範囲

各種精密金型（ プラスチック、プレスなど）、

部品（ 自動車、ロボット 、通信機器、半導体、新素材関連）、

医療器具、ゲージ類

■加工精度など

加工寸法公差は±０ .００３ ～０ .００５程度

■加工可能な材料

炭素鋼を はじ めP CD 、セラ ミ ッ ク 、チタ ン 、アルミ など伝導物質なら ほぼ１００ ％

加工可能です。

ワイヤーカット 放電加工機

形彫り 放電加工機

細穴ED M 加工機

マシニングセンタ

N C平面研削盤（ 黒田）

Sod ick AP４５０ L 他

Sod ick AQ５５ L 他

Sod ick K３ BL

安田 ６００×４００×2５０（ YBM－６４０ V2 ）

S od ic k 5 0 0×4 0 0×3 5 0 (JF5 0 0 L)

６５０×３００

1 3

5

3

1

1

1

設備機器名称 加工能力 台数

成型研削盤（ 黒田）

CN C精密自動旋盤（ ツガミ ）

CN C旋盤（ TAK ISAW A）

測定機器

５００×１ 9 0

CN C画像処理測定機

三次元測定機

１

3

2

3

1

設備機器名称 加工能力 台数

mailto:onik@po.harenet.ne.jp
https://onik.jp/
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航空機部品共同受注グループ

株式会社賀陽技研
お問合せ ■ 連絡担当者／代表取締役　 平松 稔

■ 連絡先／TEL:0 8 6 6 －5 6 －7 1 0 9  FAX :0 8 6 6 －5 6 －8 3 3 5 　 ■ E-M a il：m adg uti@ ka youg iken .co .jp

日本のモノ づく りの“ 小さ な一役”を担います

試作、金型、プレス加工、表面処理、少しでも お役に立たせてく ださ い。

試作から量産まで、一貫して行っております。設計や生産方法についてもご相談く ださ い。

小豆からメ ロンの大きさ まで対応いたします。

サーボプレス機（ プログレ仕様）

プレス機（ プログレ仕様）

プレス機（ タ ンデム仕様）

スポット 溶接機（ コンデンサー式）

スポット 溶接機（ 直流式）

アイダ1 5 0 t

アマダ1 5 0 t

アイダ3 0 0 t

アマダ2 5 0 t～2 5 t

アイダ1 6 0 t

アマダ他1 1 0 t～5 t

パナソニック

3 5 0 kw～5 0 0 kw

1

1

1

8

1

1 1

2

3

設備機器名称 加工能力 台数

■
■
■

■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所

創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト

／
／
／

／
／
／
／

株式会社賀陽技研
代表取締役　 平松 稔
〒7 1 6 -1 2 4 2
岡山県加賀郡吉備中央町黒山1  2
2 0 1 2 年 1 2 月
1 ,0 0 0 万円
3 8 名
http ://ka youg iken .co .j p

ブレーキプレス

ファイバーレーザー

マシニングセンタ

ワイヤーカット

放電細孔加工機

平面研削盤（ 自動）

空圧式スピンカシメ 機

アマダ3 5 t

アマダ8 0 t

アマダ 1 2 7 0×1 2 7 0

6 3 0×4 3 0×4 6 0

5 0 0×3 0 0×3 1 0

2 9 0×2 0 0

3 0 0×6 0 0

弘機商会

1

1

1

1

1

1

1

1

設備機器名称 加工能力 台数

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

■事業内容

鉄・ 非鉄金属のプレス加工、薄物・ 小物プレス加工、精密プレス金型設計製作、板金プレス試作製作、板金レ ーザーカット 、表面処理

■主要製品

プレス部品(PH EV、EV車、電装部品、シート 関連部品、他)、金型製作(自動車、農機具、空調、他)、

板金プレス試作（ シールド ケース、電子部品・自動車立体アンテナ)

■主要取引先

上場企業数社

■認証取得等

ISO9 0 0 1  2 0 1 5 年度版、レジリエンス(製造業の部 第1 号)

部品の軽量化を 狙い、三次元加工を 使用し 波状の
金型にて作成し た試作品。

プレス板金試作（ 1 個～1 0 0 個程度）

アルミ の板を、プレスにてコ ールゲート の形状に加工。

アルミ のコ ールゲート 形状

1 ｍｍの穴を3 5 4 個あけた製品。細いパンチが大量
にあり ますのでプレス加工も 技術を 要し ますし 、金
型の精度も 要求さ れます。

プレスによる多孔穴開け

2 .0 m m の銅製品に、1 .0 ｍｍの穴を 開けた難加工
製品。

厚さ 2 .0 ｍｍ銅製品

純銅コ イ ル材から 様々な幅、厚み、形状のＥＶ ／ＰＨＥＶ
車のインバータ ー部品を産み出します。

純銅専用1 5 0ｔ プレス
グループ会社にて、亜鉛めっきもし ております。

亜鉛めっき表面処理

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

■ 国内事業所／本社(岡山県加賀郡吉備中央町)、
(有)山陽メッキ工業所(岡山県岡山市)、
平松精工(有)(岡山県岡山市)

mailto:madguti@kayougiken.co.jp
http://kayougiken.co.j
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強度試験室

疲労試験室

本社屋（ 夜景）

試験片自動加工システム

クリ ープ試験室

株式会社キグチテク ニク ス
お問合せ ■ 連絡担当者／代表取締役社長　 木口 貴弘

■ 連絡先／TEL:0 8 5 4 -2 2 -2 6 1 9  FAX :0 8 5 4 -2 3 -0 8 6 9 　 ■ E-M a il： in fo@ kig uch itech .co .jp

各種材料試験はおまかせく ださ い

各種材料試験をト ータ ルサポート
航空・宇宙、自動車、エネルギー、医療など幅広い分野で使用さ れる金属材料やCFRP/CM C

などの複合材料の品質や性能の試験・ 評価を行っています。お客様から お預かりし た素材の

切り 出し から熱処理、加工、試験評価までを一気通貫のプロセスで実施する国内最大規模の

独立試験機関です。

■特　 徴

材料試験所とし て、国内企業様はもとより 、海外の主要航空機エンジンメ ーカーの直接認

定を複数保有しています。
● GE Avia tion
● Ro lls -Royce
● P ra tt& W h itney
● S a fra n  A irc ra ft Eng ines
● M TU  Aero  Eng ine s

■応用範囲
● 各種材料試験、調査

  （ 引張、圧縮、高サイクル疲労、低サイクル疲労、クリ ープ・ラプチャー、亀裂進展、破壊靭性試験等）
● N i基単結晶合金 熱処理：超合金総合研究所（ SARI）
● インフラ構造物診断
● 試験治具・機材作製
● 校正業務

■特記事項

航空宇宙産業界の国際特殊工程認証N adcapを取得するなど、世界に通用する品質保証体制を整えています。
● N a dca p：航空宇宙産業界の国際特殊工程認証システム
● JIS  Q  9 1 0 0（ IS O9 0 0 1 ）：航空宇宙産業向けの品質マネジメ ント システム
●  IS O/IEC 1 7 0 2 5：試験機関の国際マネジメ ント システム
●  IS O1 4 0 0 1：環境マネジメ ント システムの国際規格

■
■
■
■
■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所
創　  業
資 本 金
従 業 員 数
主 要 製 品
公式サイト

／
／
／
／
／
／
／
／

株式会社キグチテクニクス
代表取締役社長　 木口 貴弘
〒6 9 2 -0 0 5 7 　 島根県安来市恵乃島町1 1 4 -1 5
1 9 6 1 年
1 ,5 0 0 万円
2 0 0 名
材料試験片の加工および材料試験
http ://w w w .k ig uch itech .co .jp

株式会社キグチテク ニク ス

技術と 製品技術と 製品

会 社 概 要会 社 概 要

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

N a dca p
取得済

N a dca p
取得済

mailto:info@kiguchitech.co.jp
http://www.kiguchitech.co.jp
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開発・ 設計から 溶射加工、機械加工、仕上げ加工までの一貫生産により 、ユーザーの高度化するニーズに
お応えします。1 0 ～5 0 個／月のロット 品を得意としております。表面処理のことなら、何でもご相談く ださ い。 

次世代耐摩耗性 ・  耐食性皮膜
溶射は、ボーイング社やエアバス社などの航空機メ ーカ ーから 、クロムめっき代替と なる表面処理技術と

し て認証さ れています。ラ ンディ ングギアなど、従来はク ロムめっき が使われていた部材にも 、環境に

やさしく 高品質な溶射皮膜が適応さ れています。

倉敷ボーリング機工株式会社倉敷ボーリ ング機工株式会社
お問合せ ■ 連絡担当者／執行役員　 研究開発部長　 伊丹 二郎

■ 連絡先／TEL:０８６ －４５６ －３８７７  FAX :０８６ －４５５ －１５９１ 　 ■ E-M a il： in fo@ kbknet.co .jp

当社はJ IS  Q 9 1 0 0 :2 0 1 6 へ平成3 0 年7 月に移行完了しまし た
溶射皮膜の性能は、各工程の作業管理で決まります 管理手法を駆使し て高品質の製品を提供します

■特　 徴

● ロボット によるH VOF溶射で、高密着力・緻密な皮膜を高効率で形成
● 硬質クロムめっきを凌ぐ耐摩耗性、耐食性、耐疲労特性

サーマルバリ アコ ーティ ング（ 断熱皮膜、高温耐食皮膜）

航空機エンジンでは高温対策が重要と なります。

当社は高品質のサーマルバリアコ ーティ ングを提供します。ぜひご相談く ださ い。

■応用範囲

ランディ ングギア、タ ービン、シャフト 、ファンブレード  他

■加工精度など

膜厚： 0 .0 7 5 ～1 m m

　 　   プラスマイナス0 .0 1 m m の制御可能

■加工可能な材料

チタ ン、アルミ 合金、樹脂など

あらゆる材質へ成膜可能

■特　 徴

プラズマ溶射により 、セラミックス、サーメット などの

高融点材料の皮膜を形成

■応用範囲

燃焼チャンバ、タ ービンブレード  他

■加工精度など

膜厚：０ .５ ～０ .７ mm

■加工可能な材料

チタ ン、アルミ 合金、樹脂など

あらゆる材質へ成膜可能

プラズマ溶射装置 

H VOF溶射装置

円筒研削盤 

CN Cロール旋盤

N C旋盤

1

2

設備機器名称 加工能力 台数

N Cフライス盤

横中ぐり 型

【 開発設備】

走査型電子顕微鏡

引張試験機

画像処理解析装置

硬さ 試験機

レーザ元素分析ヘッド 付き

マイクロスコ ープ

4 0 0 B×9 0 0 L×4 0 0 H

8 0 0 W×1 ,0 0 0 L×1 ,0 0 0 H×2 .5 t

設備機器名称 加工能力 台数

■
■

■

■
■
■
■

社　  名
代 表 者

住　  所

創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト

／
／

／

／
／
／
／

倉敷ボーリング機工株式会社
代表取締役
佐古 さ や香
〒７１２ －８０５２ 　
岡山県倉敷市松江２－４ －２０
1 9 5 7 年
３ ,０００ 万円
1 1 3 名
http ://w w w .kbknet.co .jp/

内径　 φ8 0 ～1 ,5 0 0

外径　 φ2 ,5 0 0

M AX   φ2 ,0 0 0×1 3 ,0 0 0×5 0 t

内径　 φ1 5 0 ～1 ,5 0 0

外径　 φ2 ,5 0 0

M AX   φ2 ,0 0 0×1 3 ,0 0 0×5 0 t

外径　 φ4 1 0 ～2 ,0 0 0

M AX   φ2 ,0 0 0×1 3 ,0 0 0×5 0 t

φ1 ,2 0 0×1 3 ,0 0 0 L×1 0 t

φ3 7 0×2 ,8 0 0 L×2 t

1 2

1 3

9

1

１

各１

■

■

主 要 製 品

特 記 事 項

／

／

溶射加工、精密機械加工、回転機械整備、
KURA CERA ®  など
JIS  Q 9 1 0 0：2 0 1 6 への移行完了
ISO9 0 0 1：2 0 1 5 への移行完了
N adcap :2 0 1 9 認証

「 元気なモノ 作り中小企業3 0 0 社」選出（ 2 0 0 8 年）
「 第3 回も のづく り日本大賞優秀賞」受賞（ 2 0 0 9 年）
きらめき岡山創成ファンド 支援事業に採択(2 0 1 0 年)

「 村川技術奨励賞」受賞(2 0 1 1 年)
平成2 9 年度　 も のづく り・商業・サービス経営力向上支援事業に採択
平成3 0 年度　 戦略的基盤技術高度化事業(サポイン)に採択
高圧ガス設置事業所

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

N adcap
取得済

N adcap
取得済

mailto:info@kbknet.co.jp
http://www.kbknet.co.jp/
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株式会社クレスコ
お問合せ ■ 連絡担当者／代表取締役社長　 川井 雄之介

■ 連絡先／TEL:０８６ －２７８ －１１０１  FAX :０８６ －２７８ －００９９ 　 ■ E-M a il：y_ ka w a i@ oka -c res co .co .jp

航空・ 宇宙・ 防衛関連の部品に挑戦し 、高品質な管理と 製品を提供いたします

航空機関連分野に取り 組みはじめて、学ばなければならないこと がたく さ んありまし た。こ れ

からも 多く の難題に出く わすでしょう が、真剣に取り組んでまいります。

５ 軸加工機による切削加工

５ 軸加工機により 、インペラ ーなどの３ 軸加工では困難な複雑な形状物を切削加工すること

ができます。

アルミ・ 特殊金属の板金加工および溶接製缶加工

アルミ・特殊金属の溶接ができます。

板金加工および製缶加工のあるアルミ の航空機関連部品に取り 組んでいます。

さらに、特殊金属部品の受注にも 注力しております。

■特　 徴

同時５ 軸制御ができ ます。
CAD /CAM も 対応できます。

■応用範囲

製品最大寸法φ７００（ φ１ ,０００ ）

■加工精度など

客先要求精度に対応いたします。

■加工可能な材料

アルミ 、ＳＵＳ

手配から 加工・ 組立までの一貫生産

材料手配から板金・製缶加工および機械加工の部品を製作し 、組立・検査まで一貫して行います。

加工内容

ステンレス・アルミ の精密機械加工 ・ 精密板金加工 ・ 溶接・製缶加工、機械装置の組立加工

■特　 徴
お客様の手配管理の時間を少なく すること が

できます。

■応用範囲
組立製品の最大寸法　 ２ .５ m×２ .５ m×２ .５ m

■加工精度など
客先要求精度に対応いたします。

■加工可能な材料

鉄・アルミ・ステンレス

■特　 徴
アルミ 溶接の資格者を複数擁しております。

■応用範囲
板金および製缶加工では３.５m×６m の

精密溶接定盤があり、加工が可能です。

■加工精度など
客先要求精度に対応いたします。

ファイバーレーザー溶接機により歪の無い、

強固な溶接が可能です。

■加工可能な材料
アルミ・特殊金属

■
■
■
■
■
■
■

■ 

■

社　  名
代 表 者
住　  所
創　  業
資 本 金
従 業 員 数
主 要 製 品

特 記 事 項

公式サイト

／
／
／
／
／
／
／

／

／

株式会社クレスコ
代表取締役社長　 川井 雄之介
〒７０９ －０６２５ 　 岡山県岡山市東区上道北方１６５ 番地
1 8 7 2 年
３ ,０００ 万円
7 5 名
半導体・液晶製造装置部品、介護・医療関連機器部品、石油精製・石油化学
プラント 関連機器、一般産業機械部品製作及び組立、航空機・防衛関連部品
ISO9 0 0 1：2 0 0 8 、IS O9 1 0 0 取得済
ステンレス・アルミ 溶接資格
http ://w w w .oka -cres co .co .jp/

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

3 ,0 0 0×8 0 0×7 2 0

5 軸同時制御 7 3 0×5 1 0×5 1 0

立型 1 ,5 2 0×6 5 0×6 5 0

立型 1 ,0 2 0×5 1 0×4 6 0

立型 5 6 0×4 1 0×4 6 0

立型 7 6 2×4 6 0×4 6 0

5 軸マシニングセンタ

マシニングセンタ

1

1

1

1

1

1

加工能力設備機器名称 台数

3 8 0×5 4 0

SU S-t6

SU S-t3

SU S-t2

 s s・ S U S・AL-2 5

2 kW  S U S -t2

3 m  角度センサー付

3 m

N C複合施盤

N Cタ ーレット

パンチプレス

レーザー加工機

レーザー複合機

N CTプレスブレーキ

1

2

1

1

1

2

1

1

加工能力設備機器名称 台数

3 m

2 m  角度センサー付

3 m

1 .2 m

S U S-t6 .0

S U S-t2 .0

アルミ 溶接可

9 0 5×1 ,0 0 5×6 0 5

N CTプレスブレーキ

ファイ バーレーザー溶接機

ファイバーレーザー溶接機(ハンディ ―)

Tigレーザー溶接機

3 次元測定器

1

1

1

1

4

1 1

1 5

1

加工能力設備機器名称 台数

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

5 軸加工機(森精機 N M V5 0 0 0 D CG )

5 0 t

3 5 t 

2 0 t 

3 0 t

2 2 0 t

1 3 0 t

1 2 5 t

5 0 t

1 0 0 t

4 0 t

mailto:y_kawai@oka-cresco.co.jp
http://www.oka-cresco.co.jp/


1 11 1

航空機部品共同受注グループ

興南設計株式会社
お問合せ ■ 連絡担当者／副会長　 和泉 孝一

■ 連絡先／TEL:０８６ －４２０ －１５５５  FAX :０８６ －４２０ －１４４４ 　 ■ E-M a il： izum i@ konan-s ekke i.co .jp

興南設計は「 ミ ライ」を創出する技術者集団です

業務内容
興南設計の業務内容は、世の中の機械をすべて設計すること 。

 ● 産業機械、自動化機械、省力機械、製造ラインなどの設計・製作

 ● ３ D CADでの機器設計、設備設計や解析

 ● ３ D  ・  VR技術を用いた設備管理と 設計プロセスの効率化

 ● グラフィックデザイン、取扱説明書などの印刷物の企画・制作

３ＤＣＡＤやVR 技術を駆使し た工場D X 化
CATIA-V5 をはじ め各種の3 D CAD で生成し た３ D データ と３ D スキャナによる測定データ を

現実的かつ視覚的にモノ を表現して設備検証や様々な確認がバーチャル空間で可能です。

■
■
■

■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所

創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト

／
／
／

／
／
／
／

興南設計株式会社
代表取締役　 森 郁平
〒７１０ －００３４ 　
岡山県倉敷市粒江２０ －３６
1 9 6 1 年
２ ,５００ 万円
１ 4０ 名（  男子:1 0 0 名, 女子:4 0 名 ）
http ://w w w .kona n-s ekke i.co .jp/

■ 主 要 製 品 ／CATIAでの機器設計、治具設計、
モデリング、3 D CADでの設備設計、
産業機械設計、機器設計、解析
産業機械、自動化機械、省力機械
および各種機器の設計・制作
グラフィックデザイン、取扱説明書
などの印刷物の企画・制作

興南設計株式会社

技術と 製品技術と 製品

会 社 概 要会 社 概 要

２ D CAD

イラスト 作成

AutoCAD

Brics  CAD

IJ CAD

S OLID W ORK S  Com pos e r

4 8

1 0

6 7

7

３ D CAD CATIA-V5

Inventor 

S OLID W ORK S

I CAD

5

8 7

1 6

4

設備機器名称 加工能力 台数 設備機器名称 加工能力 台数

主 要 設 備主 要 設 備

自動梱包装置 ワーク 供排装置

溶接組立治具パレタ イジング装置

mailto:izumi@konan-sekkei.co.jp
http://www.konan-sekkei.co.jp/
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航空機部品共同受注グループ

株式会社光南溶工
お問合せ ■ 連絡担当者／代表取締役　 山本 誠

■ 連絡先／TEL:0 8 6 －9 4 8 －0 1 8 8  FAX :0 8 6 －9 4 8 －3 7 0 0 　 ■ E-M a il：m .yam am oto@ kohnanyoko .co .jp

弊社の培ったノ ウハウ・ 技術が、航空業界の更なる発展の、お役に立つこと を期待し ております

加工製品について
水処理・搬送・環境設備機器、産業用化学機械などの製作可能。

レーザ加工機設置により 、材料加工工程のスピード アップが可能。

試作品、量産品共に対応可能。

レーザ加工機

ブレーキプレス

シャーリング

ＣＮＣベンディ ングロール

ベンディ ングロール

アイアンワーカー

油圧プレス

鋸盤

ラジアルボール盤

旋盤

3 .5 KW

1 5 0ｔ ×3 m

3 0 0ｔ ×4 m

1 3 ㎜×3 ,0 0 0 ㎜

3 0ｔ ×2 ,5 0 0 L

RPB-M J　 3 0ｔ

4 5ｔ

3 0 0ｔ

φ6 0 0 、φ4 0 0

2 ,0 0 0×1 3 0 0

φ4 3 0×6 5 0

1

2

1

1

2

2

1

2

2

1

設備機器名称 加工能力 台数

■
■
■
■
■
■
■

■

社　  名
代 表 者
創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト
主 要 製 品

特 記 事 項

／
／
／
／
／
／
／

／

株式会社光南溶工
代表取締役　 山本 誠
1 9 7 2 年1 1 月
4 ,0 0 0 万円
4 5 名
http ://w w w .kohna nyoko .co .jp/
各種産業用化学機械装置の設計・施
工、一般プラント・ 化学プラント の配
管、食品加工機械の製造、各種タ ン
ク 類の製造及び据付、鋼構造物・ ア
ルミ 製品・ステンレス製品の製作、自
動車関係装置・機器の設計・施工
航空機部品ではなく 付帯設備の製作

（ 作業足場、作業台等組立作業に必
要な設備機器を得意としてます。）
ISO9 0 0 1 認証取得（ 2 0 1 5 年）

株式会社光南溶工

ボール盤

タ ーニングロール

パイプベンダー

プラズマ切断機

ＴＩ Ｇ溶接機

ＣＯ2 溶接機

立型マシニングセンタ

天井クレーン

天井クレーン

天井クレーン

北川

3ｔ 、5ｔ

2 5 A

3 5 m m

定格出力4 ～3 0 0 A

定格出力2 0 0 A/2 5 V

2 ,0 0 0×1 0 0 0×8 0 0

1 0ｔ

5ｔ

2 .8ｔ

3

2

1

2

2 0

2 0

1

2

6

1 0

設備機器名称 加工能力 台数

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

■特　 徴

IS O 9 0 0 1： 2 0 1 5 認証取得。

航空付帯設備製作（ 空港フレ ーム、組立用作業足場・ 作業台）を 得意とし ており ます。

岡山県に製作工場を 3 か所、山口県下関市に営業所を 1 か所設け、製品技術・ 品質の

向上に力を 入れており ます。

また、自社製作によって、コ スト 対応を 可能とし ており ます。

■応用範囲

航空付帯設備、産業用機械装置、水門、集塵器、コンベヤ、ホッパ、タ ンク、他

■加工精度等

顧客要求に対応可能。

（ 基本は日本工業規格に準ずる）
■加工可能な材料

ステンレス、鉄、アルミ 、インコネル

空港フレーム

空港フレーム組立用　 作業足場・作業台

本社工場／〒7 0 4 -8 1 6 1
岡山県岡山市東区九蟠11 1 9 -1 5

新岡山港組立工場／〒7 0 2 -8 0 0 3
岡山県岡山市中区新築港1 -9

阿津工場／〒7 0 2 -8 0 1 5
岡山県岡山市南区阿津7 7 7 -2

下関営業所／〒7 5 2 -0 9 2 7
山口県下関市長府扇町8 -3 8

グループ会社／
ウェイクコ ーポレーショ ン

グループ会社／
Ｋ・Ｒコ ーポレーショ ン

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

mailto:m.yamamoto@kohnanyoko.co.jp
http://www.kohnanyoko.co.jp/
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航空機部品共同受注グループ

光陽産業株式会社
お問合せ ■ 連絡担当者／取締役熱錬部長 縄稚 真悟

■ 連絡先／TEL:０８６５ －６５ －１５５５  FAX :０８６５ －６５ －１５６０ 　 ■ E-M a il：naw ach i@ koyos a ng yo .com

熱処理なら おまかせく ださ い

国内で数少ない小形平鋼メ ーカー

JIS  G  ３１０１（ 一般構造用圧延鋼材）を 取得、小型平鋼では国内ト ップのシェアを持ち、ＳＳ規格

材ほか、特殊鋼、ＳU S材も 圧延可能です。

熱処理納期が明確。し かも 早い。

総合熱処理業として、素材調質から浸炭、高周波、真空熱処理、アルミＴ６処理などを行なっています。

■特　 徴

中・小型炉の設備構成で小ロット でも 短納期で対応。お客様の要望にお応えしています。

単発品の熱処理では、一作業者にいたるまで高度な熱処理技術・技能が必要とさ れるため、新入

社員を除く ほぼ全員が熱処理技能士の資格を取得しています。

■技能資格者

熱処理技能士（ 一般熱処理作業）： 1 級2 0 名、2 級1 9 名

熱処理技能士（ 高周波・炎熱処理作業）： 2 級2 名

熱処理技能士（ 組織検査作業）： 1 級8 名

■加工範囲

鋳鍛造品及び素材の焼入れ、焼戻し、焼ならし、焼なまし 、ステンレス鋼の焼入れ、焼戻しならびに

固溶化処理、アルミ 合金のT6 処理、無酸化焼入、真空焼入、高周波焼入、浸炭、浸炭窒化、ガス

窒化、ガス軟窒化、大型製缶品及び鋳物の焼鈍、ショット ブラスト

熱間圧延設備

ガス加熱式バッ チ型調質炉

重油式バッチ型調質炉

台車式焼鈍炉

アルミ 溶体化炉

アルミ 時効炉

オールケース型浸炭炉

ピット 型浸炭炉

１ ,２００ W×２ ,０００ L×６００ H

１ ,２００ W×２ ,０００ L×６００ H

３ ,０００ W×６ ,０００ L×２ ,３００ H

1 ,3００ W×1 ,5００ L×9００ H

1 ,２００ W×２ ,０００ L×６００ H

６００ W×１ ,２００ L×６００ H

φ６００×１ ,３００ L

φ１ ,１００×２ ,０００ L

φ１ ,３００×２ ,０００ L

１

7

1

１

2

１

2

３

１

２

１

設備機器名称 加工能力 台数

真空炉

高周波焼入機

ピット 型ガス窒化炉

ケース型ガス軟窒化炉

万能試験機

金属材料分析装置

６００ W×１ ,０００ L×６００ H

φ8 0 0×1 ,5 0 0Ｌ

6 0 0 Ｗ×1 ,2 0 0Ｌ×6 0 0 Ｈ

3 0 0ｋＮ

2

１

2

2

1

1

設備機器名称 加工能力 台数

■
■

■

■
■
■
■

社　  名
代 表 者

住　  所

創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト

／
／

／

／
／
／
／

光陽産業株式会社
代表取締役社長　
来山 尊
〒７１４ －０００５ 　
岡山県笠岡市新賀７７７
1 9 5 5 年
４ ,９５０ 万円
9 2 名
http ://w w w .koyos a ng yo .com /

■

■

主 要 製 品

特 記 事 項

／

／

一般構造用圧延鋼材（ 小型平鋼、丸鋼、
角鋼、Ｉ 型鋼）
ISO９００１ 認証取得（ ２００１ 年）
主な認定会社：
三菱重工業(株)、いすゞ 自動車(株)、
(株) 小松製作所、コ ベルコ 建機(株)、
(株) IH Iアグリテック、クボタ (株)、
住友建機(株)、三菱長崎機工(株)

真空熱処理炉

全自動浸炭ライン

全自動ガス軟窒化ラインアルミ 溶体化炉

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

mailto:nawachi@koyosangyo.com
http://www.koyosangyo.com/
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航空機部品共同受注グループ

株式会社興和製作所
お問合せ ■ 連絡担当者／営業部長　 松尾 宏和

■ 連絡先／TEL:０８６ －９５３ －１３１４  FAX :０８６ －９５３ －１３１５ 　 ■ E-M a il：m a ts uo@ kow a-s s .co .jp

高精度の機械加工技術で機能性のある部品を創造

高精度切削加工

三次元CA D・ CA M・５ 軸加工機・ 三次元測定器も 保有し 、航空機部品や人工関節のインプ

ラント など複雑な形状の加工をし ております。

■特　 徴

N C自動旋盤・ N C 旋盤・ マシニングセンタ など１００ 台以上の工作機を 保有し 、様々な

材質の精密切削加工を行っております。

■応用範囲

航空機部品、電子部品、医療関連部品、一般産業機械部品 

■加工可能な材料

 アルミ 、TI合金（ TI-6 AL-4 V )、ステンレスなど

■加工精度など

 客先要求精度に対応

■
■
■

■
■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所

創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト
主 要 製 品

／
／
／

／
／
／
／
／

株式会社興和製作所
代表取締役社長　 福島 直樹
〒７０９ －０８４１ 　
岡山県岡山市東区瀬戸町万富１０９８
1 9 4 6 年
８ ,８００ 万円
9 0 名
http ://w w w .kow a-s s .co .jp/
クリ ーンロボット 部品の製造、医療機器部品製造、航空機部品

岡山
工場

技術と 製品技術と 製品

会 社 概 要会 社 概 要

立型５ 軸マニシングセンタ

立型マニシングセンタ

横型マニシングセンタ

（ パレット チェンジャー有り ）

７５０×６１０×６１０  ２０ ,０００ rpm  他

各種（ 最大２ ,０５０×８５０×７５０ ）

各種（ 最大８００×７５０×７７０ ）

9

3 8

7

設備機器名称 加工能力 台数

N C自動旋盤
（ バーフィ ーダー付き）

N C旋盤

CAM

三次元測定機

画像寸法測定器

各種（ 最大φ６５０ ）

M as te r CAM  他

キーエンス X M -5 0 0 0  他

キーエンス LM -X１ 0 0  他

1 6

１１

3

3

設備機器名称 加工能力 台数

各種（ 素材径φ３ ～φ５０ ） 2 0

主 要 設 備主 要 設 備

mailto:matsuo@kowa-ss.co.jp
http://www.kowa-ss.co.jp/
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航空機部品共同受注グループ

山陽鉄工株式会社
お問合せ ■ 連絡担当者／営業部　 部長　 高田 敏二

■ 連絡先／TEL:０８６ －４６５ －８５８５  FAX :０８６ －４６５ －７２０２ 　 ■ E-M a il：e ig yo@３４ econom ica l.c om

先端設備のメ インパーツ製造

高品位加工
大型アルミ 部品の超高品位加工及び製缶溶接と 機械加工が融合さ れた高難度の単品部品

を 中心に、各業界の最先端主要部品を 、短納期かつ高品質に広範な 領域にわたり 、安定供給

するこ と ができ ます。また、こ れら 部品の製造や組立試験運転は全て社内で 行う こ と を 原則と

し ており 、品質を 高い次元で 維持するよう 全社員で 取り 組んで います。こ のため、山陽鉄工は

高い問題解決能力と 瞬発力に優れた企業体質を 特色とし ています。

航空機部品製造
2 0 0 6 年 の 航 空 機 宇 宙 品 証 マ ネ ジ メ ント シ ス テ ム

（ JIS Q9 1 0 0 ）の取得と 同時に、三菱重工業（ 株）名古屋航

空宇宙システム製作所より 、品質管理システム（ M S J4 0 0 0 ）

を取得し 、同社と の直接取引を開始しました。

航空機部品製造の品質要求を満たし つつ、大物を中心とした

機械加工を核とし て、多種多様な部品製作に柔軟に対応し て

います。

■
■
■

■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所

創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト

／
／
／

／
／
／
／

山陽鉄工株式会社
代表取締役　 山口 茂範
〒７１０ －０８０５ 　
岡山県倉敷市片島町１０１０ －１
1 9 4 7 年
2 ,０００ 万円
6 6 名（ 2 0 2 4 年8 月1 日現在）
https ://３４ econom ica l.com /

■

■

主 要 製 品

特 記 事 項

／

／

航空機部品、Ｉ Ｔ 関連大型アルミ 部品、
大型精密機械の単品受注製造、航空機
部品の製造、各種製造装置の素材から
製造、溶接、組立まで一貫生産
JISQ9 1 0 0 /AS9 1 0 0 認証取得

（ 2 0 0 6 年1 0 月）
S P S（ ト ヨ タ 生産方式山陽鉄工版）
構築・導入

門形５ 軸プロファイ ラ ー

アルミ 溶接3 0 m テーブルの同時５ 軸機

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

JISQ
９１００ 認証

取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

■特　 徴

温度管理を完備した恒温室で高精度に加工できます。

■製品例

航空機部品、IT（ アルミ・ステンレス）関連部品、真空容器、

アルミ 製缶溶接機械加工部品、量産・リピート 品、大型部品、組立品

■検査測定機

三次元測定機 (2 m x3 m x1 .6 m )

ハンディ 三次元測定機(1 .5 ～5 ｍ範囲)

3 Dスキャナ型三次元測定機(0 .3 x0 .3 x0 .2 m )

■加工可能な材料

ＳＳ、ＳＵＳ、アルミ 　 など

同時５ 軸プロファイラ ー
（ ２ 頭５ 軸２ガント リー）

同時５ 軸プロファイラ ー

5 軸立マシニングセンタ

高速５ 面加工機

アルミ ／ＳＵＳ

高速５ 面加工機

門型立高速アルミ 加工機

５ 面加工機

横中ぐり 盤小型テーブルタ イプ

6 .7 M×4 .2 M×1 0 ,0 0 0 rpm

３ .０ M×０ .８ M×１２ ,０００ rpm

0 .3 5 M×0 .3 5 M×0 .3 2 M

2 0 ,0 0 0 rpm  3 2 面パレット チェンジャー

6 .5 M×３ .5 M×１０ ,０００ rpm

７ .２ M×３ .７ M×１２ ,０００ rpm

５ .０ M×３ .３ M×２０ ,０００ rpm

２ .６ M×２ .０ M×２５ ,０００ rpm

8 .0 M×３ .5 M×2 .8 M（ H ）

７ .1 M×３ .１ M

１ .６ M×１ .４ M（ N C）

1 .8 M×2 .2 M

１

2

1

2

2

1

2

1

2

2

1

設備機器名称 加工能力 台数

マシニングセンタ

旋盤

ラジアルボール盤

定盤　 平

クレーン（ 揚程６ ．７ M )

溶接機

矯正プレス

穴定盤

ハンディ 三次元測定機

三次元測定機

3 Dスキャナ型三次元測定機

CAD ／CAM

機械加工シミ ュレーショ ンソフト

6 番、7 番

φ６００ 他

振２ M 他

2 M x9 M

３０ T,２０ T,１０ T,５ T,３ T

交・直・Tig・CO2・Al 他

５００ T,２００ T

1 .5 ～5 ｍ範囲

3 .0 M×2 .0 M×1 .6 M (H )

0 .3 M×0 .3 M×0 .2 M (H )

CATIA Ｖ５

M a s te rcam

Vericu t

3

2

1

1

1 8

3 0

2

9

1

1

1

8

2

設備機器名称 加工能力 台数

２３ .０ M×２ .６ M×１５ ,０００ rpm スピンド ル４
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航空機部品共同受注グループ

瀬戸内エンジニアリング株式会社
お問合せ ■ 連絡担当者／代表取締役社長　 丸山 武司

■ 連絡先／TEL:０８６ －４４８ －６０７８  FAX :０８６ －４４８ －６０７９  　 ■ E-M a il：s ec３ @ luck .ocn .n e .jp

J IS Q9 1 0 0 認証取得により 、高い信頼性と 精度を追求し 、頭脳産業分野でのリ ーダーを目指し ています

設計業を中心とし たト ータ ルエンジニアリング
機械・土木建築・電気・システム分野に関わる総合設計事務所。本社（ 倉敷）設計室をはじ め、東京、

名古屋、岡山、加古川、福山、高松、丸亀、新居浜、今治、他に設計事務所を設置し 、迅速な対応にて

お客様の要望にお応えし ています。創業以来永年培った技術を基に、産業機械分野のみなら ず

土木・ 建築・ 電気・S E分野での設計・ 開発業務に対応、また施工監理・ 品質管理業務にも 対応し て

います。最新3 DCADを使用し 、構想計画から対応が可能なハイレベル技術者からCAD 設計製図

業務まで幅広く サポートします。

また、実物から スキャンし 読み取った形状データ を、経験豊かな設計技術者により 加工修復し 、

図面や製品を再作成するリバースエンジニアリングを提示します。3 Dプリンタ にて、スピーディ

な試作開発を行います。

■特　 徴
●   JIS Q9 1 0 0 の認証取得（ 2 0 1 2 年4 月取得）
●  CATIA-V5 など最新の3 次元CADシステムを導入し 、高度な3 次元画像処理による構造物       

　や装備部品の開発・設計、データ 上でシミ ュレーショ ンによる強度解析・空力解析が可能。

■応用範囲
●   システム開発

　 情報システム全般に関するコンサルティ ング・

　 開発・保守　 など

●   人材育成

　 CAD・ITスクール事業

●   試作開発

　 リ バースエンジニアリ ング、3 D 造形出力、

　 測定検査業務

 ●   機械設計

　 生産設備、航空機部品、治具、工作機械、　

　 搬送機、医療機器、大型プラント 設備　 など

 ●   土木・建築設計

　 設備基礎、鉄骨構造物、構造・強度計算　など

●   電気設計

　 各種制御盤（ 配電盤、分電盤、操作盤）、　

　 シーケンス回路　 など

CATIA－V5

iCAD

Inventor

S o lid  W orks

3 D CAD

3 D CAD

3 D CAD

3 D CAD

設備機器名称 加工能力

Auto CAD

M ICRO CAD AM

KEY EN CE AG ILIS TA

FARO Edg e  S can  A rm

2 D CAD

2 D CAD

3 D 高精細プリンタ（ 積層1 5μm ）

3 Dスキャナ（ 精度±3 5μm ）

設備機器名称 加工能力

■
■

■

■
■
■
■

社　  名
代 表 者

住　  所

創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト

／
／

／

／
／
／
／

瀬戸内エンジニアリング株式会社
代表取締役会長　 桐野 宏司
代表取締役社長　 丸山 武司
〒７１２ －８０３４ 　
岡山県倉敷市水島西栄町８ －４
1 9 7 3 年
１ ,０００ 万円
９５ 名
h ttp ://w w w .s e tou ch i-e n g .co .jp /

瀬戸内エンジニアリング株式会社

■

■

主 要 製 品

特 記 事 項

／

／

開発・設計業務（ 機械設計、プラント 設計、
土木・建築設計、電気設計、情報システム）、
スライド 式ド ラム缶反転装置（ 当社設計
製作オリジナル製品）、スマート 工事台帳

（ 工事管理システム）、総合プロジェクト
管理システム「 PCP  M ana g er」、3 D
造形作成・出力
JISQ91 0 0 の認証取得（ 2 012 年4 月）

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

http://www.setouchi-eng.co.jp/
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タ イ メ ッ ク 株式会社
お問合せ ■ 連絡担当者／取締役副社長　 田中 英裕

■ 連絡先／TEL:0 8 6 6 -9 3 -1 2 6 9  FAX :0 8 6 6 -9 3 -2 5 4 0 　 ■ E-M a il： g youm u@ tim ec .co .jp

最新の技術を用い、低コスト 、高品質な製品を短納期で提供いたします

金型からプレス、溶接、組立までの一貫生産
3 次元CA D /CA M 、高速マシニングセンタ の使用により 、高速、高精度の簡易金型製作が

できます。

深絞り 、高難易プレス加工形状など、高いプレス加工技術を有し ており 、高品質、短納期に

対応できます。

4 K W 3 次元CO2 レーザ加工機によりレーザー溶接、表面改質なども 含め、試作品の製造、

開発が可能です。

SU S、アルミ 材のプレス加工～溶接～切削～組付けまでの一貫した生産が自社内で可能です。

■特　 徴

高張力鋼板のプレス加工

SU S 系合金鋼及びアルミ 材プレス加工

３ 次元CO２レーザ加工

■応用範囲

航空機用アルミ 板金部品

自動車試作部品の単品加工からアセンブリまで

ガスタ ービン用部品

各種産業機器部品製造

■加工可能な材料

アルミ 、チタ ン、SU S

3 次元レーザ

油圧プレス

プレスブレーキ

門型5 面マシニングセンタ

立形マシニングセンタ

5 軸マシニングセンタ 　 　

コ マツ産機　 4 .0 K w  CO ²レーザ他

1 ,2 0 0 ton他（ 最大1 ,5 0 0×3 ,0 0 0 ）

3 0 0 ton他（ 最大1 ,5 0 0×2 ,5 0 0 ）

2 0 0 ton他（ 最大1 ,2 0 0×1 ,8 0 0 ）

N C1 2 5 ton×3 ,2 0 0

サーボ8 0 ton×2 ,5 5 0 他

オークマ他　 3 ,0 0 0×1 ,5 0 0×1 ,7 0 0

オークマ他　 最大2 ,0 5 0×1 ,0 6 0×8 0 0

東台精機　 最大8 0 0 x8 3 0 x5 6 0

4

2

2

7

5

2

7

１

設備機器名称 加工能力 台数

アーム型三次元測定器

門型三次元測定器

三次元CAD /CAM

プレス成形シュミ レーショ ン

溶接ロボット

溶接機

アルミ 溶接機

FARO 3 Dレーザスキャナー他（ φ2 ,7 0 0 ）

カールツァイス 1 ,2 0 0×2 ,4 0 0×1 ,0 0 0

3 Dレーザスキャナー

CATIA-V5 他

JSTAM P/N V

M AG・スポット

TIG・CO ²・スポット（ 定置・ポータブル）

フロニウス製TPS 5 0 0 i CM T M V

3

1

2 0

2

3

2 0

3

設備機器名称 加工能力 台数

■
■
■

■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所

創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト

／
／
／

／
／
／
／

タ イメック株式会社
代表取締役　 田中 健裕
〒７１９ －１１６４ 　
岡山県総社市西郡１９７ －１
1 9 7 0 年
３ ,０００ 万円
1 6 0 名
http ://w w w .tim ec .co .jp/

■

■

主 要 製 品

特 記 事 項

／

／

自動車板金部品及び産業機械などの試作
開発部品製造及び精密機械加工
ISO１４００１ 認証取得 (２００２ 年)
ISO９００１ 認証取得（ ２００８ 年）

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

※本社・ 吉備工場

mailto:gyoumu@timec.co.jp
http://www.timec.co.jp/
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CＮＣ立旋盤

5 軸加工機

三次元測定機

立型マシニングセンタ

φ3 ,0 0 0×2 ,5 0 0

φ2 ,5 0 0×2 ,0 0 0

φ2 ,0 0 0×1 ,5 0 0

φ1 ,2 0 0×1 ,1 0 0

3 ,0 0 0×2 ,0 0 0

2 ,0 0 0×1 ,5 0 0

2 ,0 0 0×1 ,0 0 0

2 ,3 0 0×4 ,0 0 0

1 ,2 0 0×2 ,5 0 0

8 0 0×1 ,6 0 0

1

5

3

2

1

2

2

1

1

2

タ ナカ マシーナリ ー株式会社
お問合せ ■ 連絡担当者／代表取締役　 田中 秀明

■ 連絡先／TEL:０８６６ －９２ －１１５７  FAX :０８６６ －９２ －１５６０ 　 ■ E-M a il： in fo@ ta na kaw orks .jp

大型物の量産から 少量短納期まで2 4 時間稼動で対応

大型物の複合加工

門型加工機（ 五面五軸）が2 5 台あり 中型・大型合わせて7 0 台余り の工作機械で複合加工を

行っております。試作から量産・短納期にも 対応可能です。

精密加工

多数の大型・ 中型N C 機により 精密加工を 行っており ます。高速加工による半導体・ 液晶・

医療・ 原子力・ 宇宙等の非鉄金属の加工と 大型三次元測定機での精度保証も 可能です。

■特　 徴

２ 交替制をし ており 大型機を 効率良く 稼働

さ せ、競争力あるコ スト と デリ バリ ーを達成

し ています。

■応用範囲

航空機部品、電子部品、鉄道車両部品、一般

産業機械部品

■加工精度など

各種測定具をそろえ顧客要求に対応し て

います。

大型物の3 次元測定が可能です。

■加工可能な材料

アルミ から S U S 、イ ンコ ネル、チタ ンに

対応します。

５ 面加工機

門型マシニングセンタ

ＣＮＣ横ボーリングセンタ

3 ,5 0 0×5 ,0 0 0

3 ,0 0 0×6 ,5 0 0

3 ,0 0 0×5 ,0 0 0

2 ,5 0 0×6 ,5 0 0

2 ,5 0 0×5 ,0 0 0

2 ,0 0 0×4 ,0 0 0

2 ,0 0 0×4 ,0 0 0

2 ,0 0 0×3 ,0 0 0

1 ,6 0 0×3 ,0 0 0

2 ,5 0 0×4 ,0 0 0

2 ,0 0 0×3 ,0 0 0

1 ,5 0 0×2 ,0 0 0

1 ,2 0 0×1 ,5 0 0

2

3

2

2

6

3

3

2

2

2

3

2

3

設備機器名称 加工能力 台数 設備機器名称 加工能力 台数

■
■
■

■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所

創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト

／
／
／

／
／
／
／

タ ナカマシーナリー株式会社
代表取締役　 田中 秀明
〒７１９ －１１２２ 　
岡山県総社市下林７００ －１１
1 9 5 6 年
6 ,0 0 0 万円
1 0 0 名（ グループ合計）
http ://w w w .ta na kaw orks .jp/hp/

タ ナカ マシーナリ ー株式会社

■

■

主 要 製 品

特 記 事 項

／

／

車輌、医療、半導体関連の切削、プレス
金型の製作、大物機械加工及び製缶加工
ISO9 0 0 1 認証取得（ 2 0 0 6 年）
2 0 0 9 年度「 元気なモノ 作り中小企業
3 0 0 社」を受賞（ 経済産業省）
2 0 2 0 年度「 地域未来牽引企業」に選定
さ れる

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

mailto:info@tanakaworks.jp
http://www.tanakaworks.jp/hp/
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株式会社テク ノ ス
お問合せ ■ 連絡担当者／代表取締役　 藤井 範之

■ 連絡先／TEL:0 8 6 6 －9 9 －7 5 0 1  FAX :0 8 6 6 －9 9 －7 5 0 2 　 ■ E-M a il：n fu jii@ technos 1 .com

マシニング加工を中心に２ 軸加工からワンチャッキングによる高速同時５ 軸加工により 短納期、コスト ダウンに対応できます

量産から 単品加工まで最新鋭の工作機械による2 4 時間対応

2 軸加工・同時5 軸加工まで2 4 時間対応により量産・単品加工を、短納期で対応できます。

■特　 徴

JIS Q9 1 0 0 を 取得し 加工実績も 多数あり

ます。2 4 時間交代勤務及び表面処理完で

の顧客への発送体制。

■応用範囲

航空機部品、半導体、液晶製造装置、食品機

械、医療器、一般産業機械、農機具部品

■加工精度など

3 次元測定器４ 台３ Dスキャナ型測定器な

ど各種測定器を備えており 精度保障をし

ております。

■加工可能な材料

ア ルミ 、ジュ ラ ルミ ン 、S U S 、各種鋼材、

銅真鍮、FC、FCD など。

設備機器名称 加工能力 台数 設備機器名称 加工能力 台数

■
■
■

■
■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所

創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト
特 記 事 項

／
／
／

／
／
／
／
／

株式会社テクノ ス
代表取締役　 藤井 範之

【 本　 　 　 社】〒7 1 9 -1 1 0 1  岡山県総社市奥坂6 1 8 -2
【 東阿曽工場】〒7 1 9 -1 1 0 2  岡山県総社市東阿曽1 2 8 9 -1
2 0 0 1 年2 月
1 0 0 0 万円
1 0 5 名（ 内 子会社2 4 名）
http ://w w w .technos 1 .com /
アルミ 製品の加工を主に鋼材、ステンレス、FC、FCD 鋳物、チタ ン
等小ロット から多数個、多品種、精密部品及び金型、治具の切削
グループ子会社　 錦門丸松工業株式会社　

株式会社テク ノ ス

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

【 井尻野工場】〒7 1 9 -1 1 5 4  岡山県総社市井尻野1 2 -4
【 子会社 錦門丸松工業㈱】〒7 1 9 -1 1 3 4  岡山県総社市真壁11 9 5

3 軸マシニングセンタ

5 軸マシンニングセンタ

横型マシニングセンタ

5 0 0 角　 6 パレット

横型マシニングセンタ

5 0 0 角　 6 、8 、1 0 パレット

横型マシニングセンタ

4 0 0 角　 1 1 パレット

横型マシニングセンタ

4 0 0 角　 2 パレット

立形N C旋盤

N C旋盤

3 ,0 5 0×5 1 0  他

1 ,1 0 0×6 3 0  他

7 2 0×5 8 0

7 1 0×6 3 0

5 6 0×5 6 0

φ5 1 0×8 0 0 　

φ3 5 0×4 1 0  他

φ3 5 0×5 4 0  他

2 6

1 6

1

各1

1

1

2

1 0

ホブ盤

円筒研磨盤

ロータリーフライス

横ブローチ盤

小型ラジアルボール盤

レーザ溶接機

TIG溶接機

コンタ ーマシン

三次元測定機

CAD /CAM

３ Dスキャナー

３ Dプリンタ ー

レーザーマーカー

φ6 0 0

φ2 0 0×5 0 0

φ8 0 0×4 0 0

1 0ｔ

7 0 0×7 0 0  他

2

1

1

1

1

1

2

3

5

1 1

1

1

1

mailto:nfujii@technos1.com
http://www.technos1.com/
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ト ーカロ株式会社
お問合せ ■ 連絡担当者／工場長　 原田 亘

■ 連絡先／TEL:0 8 6 -4 7 0 -3 4 3 3  FAX :0 8 6 -4 7 0 -3 4 3 4 　 ■ E-M a il：w -ha ra d a@ toca lo .co .jp

名古屋工場 名古屋工場 倉敷工場

御社のニーズに応じて、さ まざまな特性をプラス
ト ーカロは溶射のリ ーディ ングカンパニーとし て、さ まざまな問題解決にご協力致します

■
■
■

■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所

創　  業
資 本 金
公式サイト

／
／
／

／
／
／

ト ーカロ株式会社 倉敷工場
工場長　 原田 亘
〒7 1 1 -0 9 3 5 　
岡山県倉敷市児島宇野津
2 0 3 0 番-2 8 号
1 9 5 1 年
2 6 億5 ,8 8 2 万3 千円
http ://w w w .toca lo .co .jp

世界をリ ード するト ーカ ロ の表面改質技術
アメリカ・ヨ ーロッパ・アジア・インド などの有力企業と の技術交流は

すでに3 0 年以上にわたる 実績があり 、海外各社と の技術ラ イ

セン ス提携を 通じ てト ーカ ロブラ ンド をグロ ーバルに展開し て

います。（ 中国・台湾に子会社を設置）

過酷な高温環境下に対応可能な溶射皮膜「 TBC 」
航空機エンジンやガスタ ービンの使用パーツには、高温環境下から基材

を保護するために遮熱コ ーティ ング（ Therm a l Ba rrie r Coa ting：TBC）

が採用さ れています。当社ではさら なる高効率化に向け、新し い遮熱層

や皮膜構造の開発を進めています。

■特　 徴

高融点材料の皮膜成形による環境遮断

■応用範囲

タ ービン（ 動翼、静翼、尾筒など）

■加工精度など

1 0 0 ～4 0 0μm

■加工可能な材料

あらゆる材質へ成膜可能

耐摩耗、耐腐食、非粘着、電気絶縁など、要求性能を 基材にプラ ス
溶射は、電力・ 鉄鋼などの基幹産業から 、半導体製造装置などの高度電子産業に

至るさ まざまな先端分野に利用さ れています。高機能性の付与や、耐久性・ 信頼性

の向上はも ちろん、劣化・ 損傷し た部品に再度溶射を 行う こと による再利用で環境

への配慮や、コ スト 削減の面から も 大きな効果を発揮します。

■特　 徴

超硬材料の皮膜成形による摩耗防止＋特殊封孔処理による環境遮断

■応用範囲

ロール、シャフト 、ボイラ 、樹脂成形機スクリュー、床、自動車用プレス金型　 他

■加工精度など

2 0 ～1 0 0 0μm

■加工可能な材料

あらゆる材質へ成膜可能 

■
■

■

主 要 製 品
特 記 事 項

事 業 所 一 覧

／
／

／

溶射加工
・ IS O1 4 0 0 1 認証取得（ 2 0 0 4 年）
・ IS O9 0 0１   認証取得（ 2 0 1 1 年）
国内 ：  本社、溶射技術開発研究所、
         7 工場、4 営業所
海外 ： 中国2 工場、台湾1 工場、タ イ 1 工場、インド ネシア1 工場、アメリカ1 工場
溶射ジョ ブショップとしては世界一を誇ります。  

技術と 製品技術と 製品

会 社 概 要会 社 概 要

プラズマ溶射装置

H VOF溶射装置

ガスワイヤー溶射装置

アークワイヤー溶射装置

パウダー溶射装置

7

3

５

1

4

設備機器名称 台数

H VOF現地工事溶射装置

ガスワイヤー現地工事溶射装置

真空炉

各種機械加工機

設備機器名称 台数

1 式

2 式

1

1 式

倉敷
工場

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

N adcap
取得済

N adcap
取得済

mailto:w-harada@tocalo.co.jp
http://www.tocalo.co.jp
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航空機部品共同受注グループ

株式会社戸田レ ーシング
お問合せ ■ 連絡担当者／代表取締役　 戸田 憲吾

■ 連絡先／TEL:０８６６ －８３ －１２０２  FAX :０８６６ －８３ －１２０３ 　 ■ E-M a il：m onozukuri@ toda -ra c ing .co .jp

も のづく り の夢をカタ チに

■
■
■

■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所

創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト                               

／
／
／

／
／
／
／

株式会社戸田レーシング
代表取締役 　 戸田 憲吾
〒７１４ －１２１５ 　
岡山県小田郡矢掛町中６４０－１
1 9 7 1 年
１ ,０００ 万円
４ 8 名
http ://w w w .toda -ra c ing .co .jp/

当社製品の最大の特徴は、実戦で磨き上げられたクオリティ の高さ です。豊富なレース経験

の中で、改良を重ねて進化する製品群は、高度なパフォーマンスを 求めるユーザーの皆様

から常に高い評価を頂いております。レース部品に限らず、様々な試作品にも 対応し 、長年に

渡り培ってきたノ ウハウを製品づく りに活かしています。

企画・ 3 D -C A Dによるモデリング・ 機械加工・ 組立
設計・ 製造・解析・検査のすべての工程に、一貫し てサポート を行えるCAD・CAM・CAE・ CAT

一体型システムを世界に先駆けて導入し 、精度の向上、高効率の開発製造体制を構築し て

います。

■特　 徴

企画開発・ 設計・ 製造・ 組立・メ ンテナンス・ 検査まで一貫し て行う 事ができ 、様々な製品に

対応し ています。

■応用範囲

自動車部品・航空機部品・精密製品加工及び開発・3 D設計・応力解析・流体解析・各種試作品

■加工精度など

指示寸法公差を考慮し 、顧客要求に対応します。

■加工可能な材料

アルミ 合金・チタ ン合金・S U S・マグネシウム・カーボンファイバー

■

■

主 要 製 品

特 記 事 項

／

／

エンジンパーツ全般
ミッショ ンパーツ全般
CFRP製品製作（ カーボンファイバー）
各種試作品製作
航空機部品製造
2 0 0 8 年1 月1 0 日
ISO9 0 0 1 取得済
2 011年7 月2 1 日
JISQ9 1 0 0 取得済

技術と 製品技術と 製品

会 社 概 要会 社 概 要

TR -F3 0 1 エンジン

CATIA

CFD5 軸マシニングセンタ ー

三次元計測

カ ーボンダンパー

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

mailto:monozukuri@toda-racing.co.jp
http://www.toda-racing.co.jp/
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航空機部品共同受注グループ

株式会社長崎鉄工所
お問合せ ■ 連絡担当者／代表取締役社長　 長崎 将雄

■ 連絡先／TEL:０８６９ －６４ －２８６５  FAX :０８６９ －６４ －４８６０ 　 ■ E-M a il：g enera l@ na g a s a ki-iw s .co .jp

クリ エイティ ブ＆チャレンジ　 実績が実力です

クリ エイティ ブ＆チャレンジ

超伝導の製品など最先端技術への取り 組みやジャンルにとらわれない異業種分野への挑戦など、創造力と チャレンジ精神で、新製品の開発・製造を進めております。

門型５ 軸加工機

高速５ 面加工機

精密立中ぐりフライス盤

横型マシニングセンタ

立型マシニングセンタ

ＮＣ立中ぐりフライス盤

ワイヤーカット 放電加工機

テーブル型横中ぐり盤

平削兼プラノ ミ ラー

６ ,０００×２ ,９００×１ ,８００

５ ,０００×２ ,５００×１ ,８００  

５ ,２５０×２ ,９００×１ ,８００

２ ,６００×１ ,５００×５ ,０００ L

１ ,７００×１ ,３００×４ ,３５０ L

２ ,０００×１ ,０２０×８００ 　 他

１ ,５ 0０×7００×６００

１ ,５５０×１ ,３５０×３ ,０００ L

３６０×４００×７５０ 　 他

１１０×８００ L 前後１ ,８００ L 

上下４ ,００ 0 L 左右7 ,0００ L 他

１ ,８００×１ ,１００×４ ,２５０ L

１

1

１

１

１

３

5

2

２

1

1

１

設備機器名称 加工能力 台数

プラノ ミ ラー

立旋盤（ タ ーニング）

強力旋盤

ＮＣ旋盤

Ｙ 軸制御複合加工 ＣＮＣ旋盤

強力精密研削盤

油圧式平面研削盤

内面研削盤

円筒研削盤

ラジアルボール盤

歪取り 油圧プレス

吊上設備

８００×６５０×２ ,８５０ L　 他

φ3 ,0００×φ3 ,2００×2 ,0００

φ１ ,１００×φ８２０×３ ,０００ 　 他

φ５１０×φ３１０×１ ,０３７

φ５４０×１ ,０１８ L　 他

６００×φ１ ,０００×１ ,２５０

５００×１ ,２００ L

８５０×６３０×５００ L

φ３２０×１ ,２００

２ ,０００ L　 他

２００ T

３

3

２

2

3

１

１

１

１

３

１

１ 3

設備機器名称 加工能力 台数

■
■
■
■
■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所
創　  業
資 本 金
従 業 員 数
主 要 製 品
公式サイト

／
／
／
／
／
／
／
／

株式会社長崎鉄工所
代表取締役社長　 長崎 将雄
〒７０５ －００２２ 　 岡山県備前市東片上２４９０ －５
1 9 4 9 年
１ ,０００ 万円
４１ 名
製鉄用機械部品、自動車用金型・治具、窯業用金型、産業機械部品
http ://w w w .na g a s a ki-iw s .co .jp/

ハワイ・マウナケア山設置

望遠鏡「 すばる」の副鏡加工

材質 ：  鉄、鍛造品

超伝導用部品　

肉厚１ .６ｔ（ 胴部）

材質 ：  S U S３１０ S

５４６０ Lホッ パー

５ /１００ 交差で差込み

材質 ：  銅合金、S U S３０４

医療機械

組立試験

材質 ：  AC４ C

実績をご覧く ださ い

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

JISQ
９１００ 認証

取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

mailto:general@nagasaki-iws.co.jp
http://www.nagasaki-iws.co.jp/
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航空機部品共同受注グループ

株式会社中原製作所
お問合せ ■ 連絡担当者／執行役員　 中原 さく ら子

■ 連絡先／TEL:0 8 6 -2 7 9 -1 2 2 1  ■ E-M a il：s a kura@ nkh r.com  

新世代機ボーイング7 8 7 が就航しまし た　 何かひと つのパーツでも 携われるよう 企業力をつけたく 思ってます

(株)中原製作所は創業以来、印刷機械部品の加工で実績を 積んでき たこと により 、特に

ロ ール加工が得意です。

2 0 0 8 年にリ ーマンショックに加えデジタ ル化の急速な加速が中原製作所のタ ーニング

ポイ ント と なり まし た。こ れまでの印刷機部品にき め細かく 対応し てき た経験を 活かし 、

技術力の維持・ 強化にと どまら ず、過去には全く 想定さ れていなかった異なる技術の結び

付けや融合を 見つけ、常識にとら われないも のづく り イノ ベーショ ンを 追及し ており ます。

現在はロ ーラ ーの加工技術を 応用し 、産業用ロボット や半導体、リ チウムイ オン の製造

装置など様々な産業に進出し ており ます。

■応用範囲

印刷機械部品・ロール加工及び各種旋盤マシニング精密加工・精密機械加工品及び各種鋳

物材料輸入・コンピュータソフト ウェアの企画、開発、組立、製造業。

創業以来のロール成型の技術を生かして、印刷機ロール、新聞輪転機、商業用輪転印刷機、

商業用オフセット 印刷機、枚葉印刷機、フィ ルム（ リ チウムイオン電池）、搬送、パッ ケージ、

紙器のロールなど、旋盤マシニング加工・製作および組立を行っている。

■
■
■
■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所
創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト

／
／
／
／
／
／
／

株式会社中原製作所
代表取締役社長　 中原 健太郎
〒7 0 3 -8 2 2 8 　 岡山市中区乙多見4 6 3
1 9 4 8 年
１ ,０００ 万円
4 9 名（ グループ　 1 3 1 名）
http ://w w w .n khr.in fo/

■ 特 記 事 項 ／

同時5 軸M C

立型M C・横型M C

門型M C

旋盤（ 小型・中型・大型旋盤

複合機含む）

（ 最大）X：2 ,6 0 0 * Y：1 ,8 0 0 * Z :1 ,2 0 0

（ 最大）X：1 ,6 0 0 * Y：1 ,2 0 0 * Z :8 0 0

（ 最大）X：4 ,0 0 0 *  Y：2 ,2 0 0 * Z :1 ,8 0 0

（ 最大）X：1 ,1 0 0 * Y：6 0 0 * Z :6 ,0 0 0

１ 4

2 2

8

6 5

設備機器名称 加工能力 台数

研削（ 平面研削盤 円筒研削盤

円筒鏡面研削盤）

摩擦圧接

ダイナミックバランス

三次元測定器

組立

（ 最大）X：8 0 0 * Y：3 ,0 0 0 * Z :6 0 0（ 平研）

X：パイプφ1 8 0・丸棒φ7 0 * Z :5 ,5 0 0

X：6 0 0×Z :4 ,0 0 0

第一工場：5 4 8 m ² /5 .0 m

第二工場：6 3 5 m ² /5 .0 m

第三工場：2 5 0 m ² /6 .5 m

2 3

4

3

3

設備機器名称 加工能力 台数

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

・  FW（ 摩擦圧接）
・ JIS Q9 1 0 0 認定取得（ ２０１４ 年８ 月）
 （ 航空機用部品の機械加工）

JISQ
９１００ 認証

取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

mailto:sakura@nkhr.com
http://www.nkhr.info/
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航空機部品共同受注グループ

モリ マシナリ ー株式会社
お問合せ ■ 連絡担当者／環境部 顧問　 平山 吉和

■ 連絡先／TEL:0 8 6 -9 5 8 -2 3 4 0  FAX :0 8 6 -9 5 8 -2 7 2 8 　 ■ E-M a il：y.h ira yam a@ m ori-m a ch ine ry.co .jp

機械設計、電気・ 電子、熱処理、精密加工の４ つのコ ア技術

モリマシナリ ー機械加工部は、半導体製造装置部品・FAロボット 部品・ 精密ロータリ ープレス

部品の製作に参画し 、その過程内で、 ・ C A D /C A M   ・ 同時5 軸M C  ・ 難削材加工

・ 三次元測定機などの活用技術を 確立し まし た。その総合力を 活かし 航空機部品加工の

分野においても 自社内で加工プランの立案～加工治具の設計・ 製作～加工～計測評価まで

お客様のご要望にお応え致します。

■特　 徴

３ 次元データ を駆使し たモノ づく り へ

弊社、各事業部が推進する事業の中で磨き上げた4 つのコ ア技術。『 機械設計、電気・ 電子、

熱処理、精密加工』こ のコ ア技術を全ての製品に活かし 常に新し いモノ づく りを目指し て

います。

■応用範囲

ＣＡＴＩ Ａデータ に基づいた、プログラム作成～治具設計・製作～加工～計測評価まで。
●  航空機部品加工　 ●  治具加工

■加工精度など
●  指示寸法公差　 指示幾何公差
●  ＣＡＴＩ Ａ  ３Ｄモデル比較評価

■加工可能な材料
●  耐熱合金　 ●  チタ ン合金　 ●  １５－５ＰＨ　 ●  アルミ 　 など

■
■
■

■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所

創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト

／
／
／

／
／
／
／

モリマシナリー株式会社
取締役社長　 森 郁夫
〒７０１ －２４３４
岡山県赤磐市仁堀東１３８３
1 9 4 8 年
２ ,０００ 万円
4 0 0 名
https ://w w w .m ori-m ach ine ry.coｍ

立型マシニングセンタ

横型マシニングセンタ

重切削（ 難削材対応機）ＭＣ

５ 軸マシニングセンタ

５ 面加工機

タ ーニングセンタ

複合加工機

ＮＣ旋盤

ＮＣベンダー

レーザー加工機

ワイヤーカット

プロファイル研削盤

ロータリー平面研削盤

平面研削盤

1 ,０００×5００ ～２ ,０００×４ ,０００

□５００×５００ ～１ ,６００×１ ,８００

□６３０ 　 □８００

φ８００×W 6 3 0

５ 0０×5００

６ ,０００×２ ,５００

φ１ ,０００ ～２ ,０００

φ３９０×１ ,０００

φ４００ ～１ ,０５０

１ ,２５０ ～２ ,５５０

１ .５ K W ～２ .０ KW

５５０×６００×２６０  ２ .２ K W

１８０×３５０

φ５００×φ１ ,１００

６００×３００ ～５００×１ ,２００

9

4

２

１

１

１

2

5

２０

3

3

4

１

９

５

設備機器名称 加工能力 台数

円筒研削盤

内面研削盤（ ＣＮＣ）

内面研削盤

焼戻炉

真空炉（ 対流加熱付横型）

３ D  CAD

３ D  CAD /CAMシステム

Z EISS  三次元測定器

M ITSU TOY O 三次元測定器

三次元画像寸法測定器

H P三次元測定器

φ４００ ～φ６５０

φ4００ ～φ１ ,2００

φ８００ ～φ１ ,０００  １ ,０００ S T

6 0 0×6 0 0

１ ,３００×１ ,3００

１ ,３００×１ ,０００×１ ,３００

１ ,５００ K G

CATIA  V５

S/W

その他

Ｍas terＣam  他

X９００  Y１ ,１８０  Z６５０

測定精度 ２ .２ + L/３００μm

1

4

2

3

2

１

1

3

2 0

4

１

２

3

2

設備機器名称 加工能力 台数

■

■

主 要 製 品

特 記 事 項

／

／

冷間ロール成形機、フォーミ ングロール、
工作機械周辺装置(ATC、APC)
錠剤製造装置、打錠用金型
造粒機用リングダイ、航空機部品
自動車用プレス部品
JISQ9 1 0 0 認証取得(2 0 1 1 年)
IS O9 0 0 1 認証取得  (2 部門)
成形ロール事業部     (2 0 0 4 年)
プレス事業部            (2 0 0 4 年)

５ 軸加工機

ジェット エンジン
部品

加工製品画像
（ ５ 軸部品、機体部品）

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

mailto:y.hirayama@mori-machinery.co.jp
https://www.mori-machinery.co
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株式会社山本自工社
お問合せ ■ 連絡担当者／代表取締役　 山本 智章

■ 連絡先／TEL:０８６ －２４１ －６１６１  FAX :０８６ －２４１ －５２１９

型鍛造品・アルミ 鋳造品の精密機械加工

精密加工

当社は型鍛造品・アルミ 鋳造品の精密機械加工を数多く 行っています。

こ れら 部品の加工治具を全て当社内で設計・製作すること で、より 高い生産性と 品質を追求

しています。

加工品は銃砲部品から 航空機部品まで多岐にわたり 、それぞれのお客様より 高い評価を

頂いています。

また5 軸マシニングセンタ を用いた複雑形状加工も 行っています。

■主な加工製品

銃砲部品、航空機部品、産業機械部品、農機具部品

■主な被削材

合金鋼、炭素鋼、アルミ 合金、ステンレス鋼、チタ ン合金

■加工能力

旋削加工：φ４００ 以下、加工精度φ±０ .００５ 、フライス加工：６００ 角以下、加工精度±０ .０１

■
■
■
■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所
創　  業
資 本 金
従 業 員 数
主 要 製 品

／
／
／
／
／
／
／

株式会社山本自工社
代表取締役 　 山本 智章
〒７０１ －０１４４ 　 岡山県岡山市北区久米６
1 9 5 5 年
１ ,０００ 万円
1 7 名
航空機部品、銃砲部品、産業機械部品の切削加工、難削材の切削加工

技術と 製品技術と 製品

会 社 概 要会 社 概 要

（ 安田工業）

（ 安田工業）

（ 安田工業）

（ ヤマザキマザック）

（ 森精機）

（ 森精機）

（ 日立精機）

横型

マシニングセンタ

立型

マシニングセンタ

9 0 0×7 0 0×7 5 0

8 5 0×7 5 0×7 0 0

7 0 0×6 0 0×6 5 0  

7 0 0×6 0 0×6 5 0

4 0 0×3 5 0×4 0 0

１ ,６００×５００×５００

5２０×３５０×４００

１

2

3

1

6

１

１

設備機器名称 加工能力 台数

主 要 設 備主 要 設 備

（ ヤマザキマザック ）

（ ヤマザキマザック ）

（ ヤマザキマザック ）

（ ヤマザキマザック ）

（ 森精機）

（ 池貝）

（ テクノ ワシノ ）

（ 森精機）

（ テクノ ワシノ ）

複合機

両頭ＮＣ旋盤

ＮＣ旋盤

6 8 5×2 0 0×7 0 0

5 0 0×2 6 0×6 2 9

4 7 0×1 8 0×1 ,5 0 0

2 6 0×4 4 0

2 9 0×7 0 9

2 5 0×7 0 0

2 0 0×1 ,0 0 0

2 0 0×5 0 0

1 6 0×1 0 0

１

1

2

3

１

２

1

1

1

設備機器名称 加工能力 台数
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ユアサ工機株式会社
お問合せ ■ 連絡担当者／代表取締役　 湯浅 博文

■ 連絡先／TEL:0 8 6 -2 4 1 -2 5 2 3  FAX :0 8 6 -2 4 5 -0 1 6 5 　 ■ E-M a il：Y ua s a h@ yua s a kk .co .jp

当社はお客様に信頼さ れる製造会社とし て、「 安全」「 納期」「 品質」「 コスト 」の追求を続けるとと も に
常にお客様にご満足いただける製品を供給するために全社一丸と なって事業を推進し てまいります

クランクシャフト 加工で長年培ってきた技術により 、鍛造から 鋳造、丸棒削り 出しまであら

ゆる材料の加工が可能です。また、精度においては、1 /1 ,0 0 0 m m レベルを 実現し て

います。豊富な加工機群と 経験豊かなスタッフによる高い技術を航空機業界に応用し 、

「 軽飛行機エンジン用クランクシャフト 」をはじ めと する航空機部品の新し い加工に取り

組んでいます。

■特　 徴
●   材料調達から特殊加工（ 熱処理など）・検査まで一貫生産が可能です。
●   量産から1 個の試作品まで多品

   種少量の生産に対応致します。

航空機部品・自動車部品・精密加工

部品ほか

■
■
■

■
■
■
■

社　  名
代 表 者
住　  所

創　  業
資 本 金
従 業 員 数
公式サイト

／
／

／
／
／
／
／

ユアサ工機株式会社
代表取締役　 湯浅 博文
〒7 0 1 -0 1 4 4
岡山市北区久米6 番地
1 9 4 7 年
9 ,2００ 万円
1 7 2 名
http ://w w w .yua s a kk .co .jp

■

■

主 要 製 品

特 記 事 項

／

／

クランクシャフト 加工
精密機械加工
油圧シリンダ
伸縮ポールシステム
システム機器
IS O9 0 0 1 認証取得（ 2 0 0 1 年6 月）
AS 9 1 0 0 認証取得（ 2 0 1 9 年5 月）

技術と 製品技術と 製品

主 要 設 備主 要 設 備

会 社 概 要会 社 概 要

■応用範囲

客先要求精度に対応

■加工精度など

鍛造・鋳造・アルミ・ステンレスほか

■加工可能な材料

ISO 認証
取得済
ISO 認証
取得済

N C複合旋盤

N C複合機CN C三次元測定機・真円度計

■設備例

N C複合加工機3 台、N C旋盤1 0 台、ピン旋盤3 台、ピンミ ラ ー5 台、横型マシニング1 0 台、

立型マシニング4 台、円筒研削盤5 台、ピン研削盤7 台

（ 森精機）

（ ヤマザキマザック）

（ オークマ）

（ 堀部マシナリ ー）

（ OM ）

（ コマツ）

（ ニイガタ  ）

N C複合加工機

N C旋盤

ピン旋盤

ピンミ ラ ー

φ7 3 0×1 ,5 0 0

φ9 2 0×4 ,0 0 0

φ4 2 0 ～φ4 8 0×6 5 0 ～1 ,2 5 0

φ4 6 0 ～φ5 5 0×1 ,5 0 0

φ4 0 0 ～φ7 8 0×3 ,0 0 0 ～4 ,0 0 0

φ4 0 0×1 ,2 0 0

φ6 0 0×1 ,9 0 0

φ2 0 0 ～φ2 4 0×7 0 0 ～1 ,3 0 0

φ1 7 0 ～φ1 8 0×6 0 0

2

1

5

5

3

2

1

2

3

設備機器名称 加工能力 台数

（ ホーコ ス）

（ ニイガタ ）

（ ヤマザキマザック）

（ オークマ）

（ オークマ）

（ 富士電子工業）

（ 電気興行）

（ JTEK T）

（ オークマ）

（ JTEK T）

（ JTEK T）

（ 唐津）

横型

マシニングセンタ

立型マシニングセンタ

門型マシニングセンタ

高周波焼入

N C円筒研削盤

N Cピン研削盤

φ2 2 0 ～φ2 5 0×6 0 0 ～1 ,3 5 0

φ6 3 0×1 ,0 0 0

φ1 ,0 0 0×1 ,7 0 0

φ4 0 0×1 ,5 0 0

φ6 0 0×4 ,0 0 0

φ2 0 0×6 0 0 ～1 ,5 0 0

φ2 0 0×6 8 0

φ4 0 0×6 3 0 ～1 ,3 0 0

φ4 2 0×3 ,0 0 0

φ2 8 0×3 6 0 ～1 ,0 0 0

φ2 8 0 ～3 6 0×1 ,0 0 0

φ6 0 0×3 ,5 0 0

8

2

1

4

1

3

3

4

1

4

2

1

設備機器名称 加工能力 台数

JISQ
９１００ 認証

取得済

JISQ
９１００ 認証

取得済

mailto:Yuasah@yuasakk.co.jp
http://www.yuasakk.co.jp
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